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F Das Geheimnis des Bormax
AM
Wie genial ware es, die guten Flihrungseigenschaften der Forstnerbohrer mit

N5 den modernen Eigenschaften des Kunstbohrers zu vereinen? Dieser Spagat
ist gelungen! Diese revolutiondre Erfindung trédgt den Namen Bormax® .....

Ein Blick in die Historie:

Im Zeitalter der Industrialisierung verdréangten Wasserkraft und
Dampfmaschine zunehmend die Muskelkraft der Schreiner an
den Bohrwinden. Plétzlich drehten sich die Bohrspindeln so
schnell wie nie zuvor und das vertrugen die traditionellen
Forstnerbohrer schlecht! Forstnerbohrer besitzen durch ihre
geschlossene Umfangsschneide hervorragende
Fihrungseigenschaften im Freihandbetrieb. Allerdings entsteht
durch diese Umfangsschneide sehr viel Reibung zwischen
Werkstlick und Bohrer. Erhdht man die Drehzahl der
Bohrspindel, erhdht sich gleichzeitig die beschriebene Reibung.
Dies fuhrt zum sogenannten ,Brennen™ der Bohrer. Die
Bearbeitung von Hartholz beschleunigt diese Vorgéange enorm.
Mit  fortschreitender Bearbeitung verfarben sich die
Umfangsschneiden blau und eine unwiderrufliche Zerstérung
des Gefliges findet statt. Ist dieser Zustand erst einmal
eingetreten, sind eine Instandsetzung und ein Nachschleifen
nicht mehr méglich.

Kunstbohrer mit Vorschneidern

@ Bohrkopf
Ein kluger Kopf reduzierte die Lange der Umfangsschneide und @ Hauptschneide
erfand so den Kunstbohrer. Diese Werkzeuge waren flr den g Zentrierspitze
stationaren Bereich erheblich besser geeignet da durch die g Umfangsschneide
kirzere Umfangsschneide weniger Reibung entstand und die (Forstnerbohrer)
Spane besser abtransportiert wurden. Nun waren Werkzeuge & i ischneider
am Markt, die sogar flr die industrielle M&belproduktion (Kunstbohrer)
eingesetzt werden konnten. Allerdings hatten diese Werkzeuge g Spankanal

schlechte Flihrungseigenschaften im Freihandbetrieb und
konnten so nur stationar professionell eingesetzt werden.

Moderne Maschinen und Bearbeitung heute:

Im letzen Jahrzehnt gewann der Akkuschrauber zunehmend an Bedeutung. Handwerker
und professionelle Heimwerker setzen diese immer starker und schneller werdenden
Maschinen ein. Der Forstnerbohrer kommt das zweite Mal in der Historie an seine
Leistungsgrenzen. Diese Entwicklung wird durch moderne, hartere Holzwerkstoffe noch
deutlich verstarkt. Ein Ausweichen auf Kunstbohrer bringt nicht das gewilinschte
Bohrergebnis, da diese Werkzeuge unglinstige Fihrungseigenschaften in der heutigen
Freihandanwendung besitzen. Es ist an der Zeit, die guten Flhrungseigenschaften der
Forstnerbohrer mit den guten Eigenschaften moderner Kunstbohrer zu vereinen. Eine
unlésbare Aufgabe?

Nein: Dieser Spagat ist geglickt und tragt den Namen Bormax®! Im Prinzip ist der

Bormax® ein Forstnerbohrer mit neuartiger Umfangsschneide. Diese Umfangsschneide ist

nicht mehr wie beim Forstnerbohrer durchgehend sondern unterbrochen. Durch diese
Unterbrechung reduziert sich die Reibung stirnseitig und umfangsseitig zum Holz
deutlich.

FAMAG-Werkzeugfabrik GmbH & Co. KG e Rather Str. 29 ¢ 42855 Remscheid, Germany
Tel: +49 (2191) 92840 e Fax: +49 (2191) 928420 e info@famag.com e www.famag.com




Stirnseitig gibt es beim Bormax®
nur ganz kleine Beriihrungspunkte
- die Zahnspitzen der
Umfangsschneiden -

Am Umfang ist die
Bertihrungslinie beim Bormax®
durch ausgefraste Nuten
unterbrochen. Auch hier: Ganz
kleine Berlihrungsstellen.

Das Ergebnis kann sich sehen lassen! Im Vergleich zu Forstnerbohrern entsteht bei der
Bearbeitung von Holzwerkstoffen mit dem Bormax"® erheblich weniger Warme. Der

Bormax® behalt einen ~kihlen Kopf* was sich drastisch auf seine Standzeit auswirkt. Das
Werkzeug ist somit langer scharf und die Schleifkosten reduzieren sich betrachtlich.
Durch eine bessere Spanabfuhr und die geringere Warmeentwicklung kénnen plétzlich
Holzwerkstoff bearbeitet werden, die fir traditionelle Forstnerbohrer tabu sind. Der
moderne Schreiner muss heute deutlich hartere Holzwerkstoffe bearbeiten als frither, wie
z. B. Spanplatten, MDF-Platten, europadische Hartholzer, Plexiglas, Kunststoffe, OSB-
Platten (Grobspanplatte), Leimbinder und so weiter.

Die kleinen Berihrungspunkte der Umfangsscheide des Bormax® erzeugen in der Praxis
nicht nur deutlich weniger Warme sondern bendtigen auch einen geringeren
Kraftaufwand als traditionelle Forstnerbohrer. Dadurch eignet sich der Bormax® ideal fiir
die Anwendung im Akkuschrauber. Ein miheloses Arbeiten ist selbst in europadischen
Harthdlzern und Spanplatten mdglich.

Das spart nicht nur Energie bei Mensch und Maschine sondern erzeugt eine direkte Zeit-
und Geldersparnis.

Und das Beste kommt zum Schluss: Der Bormax® kann wie ein ganz normaler
Forstnerbohrer nachgeschliffen werden. Jeder der einen herkdmmlichen Forstnerbohrer
schleifen kann, ist auch in der Lage einen Bormax® nachzuschleifen. Eigentlich ist es
sogar etwas einfacher, da ja nur die einzelnen Zahne innen geschliffen werden missen
und der schwierig runde Schliff der Umfangsschneide entféllt. Der Riesenvorteil ist, dass
der Bormax® nach dem Schleifen seine geniale Geometrie beibehilt. Er bleibt den
normalen Forstnerbohrern also um Langen Uberlegen!
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