Herstellung Kasehobel

Lieferumfang:

Fir den Schutz des Metalls und der eigenen Finger:
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Richten Sie sich einen Rohling in der gewiinschten GréRe zu und spannen Sie diesen zum
Fliegendrechseln.

Drehen Sie den vorderen Teil des Kantels rund. Nach dem winkligen Abstechen und dem Ankdrnen
wird gebohrt. Verwenden Sie einen Bohrer der geringfiigig kleiner ist als die Breite der Angel.
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Nun wird ein kleiner Zapfen fir die Heftzwinge angedreht.




Nach dem Schleifen ist es Zeit fir die Oberflaichenbehandlung.

Beilagen erhdhen die Stabilitdt enorm. Verwenden Sie zum Zusammenbau einen geeigneten Kleber.
Empfohlen wird hier 2K Epoxid.
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