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1 Allgemeines zu Schnitzerwerkzeugen von pfeil

Alle pfeil-Werkzeuge sind gebrauchsfertig geschliffen und abgezogen.

Hochlegierter Chrom-Vanadium Stahl, speziell fir pfeil gefertigt.

Lange Klingenlédnge von 110 - 135 mm Gesamtlange 245 -270 mm

Dieser pfeil-Spezialstahl garantiert fir hohe Harte bei hervorragender

Elastizitat und bester Schnitthaltigkeit.

Einzigartige Herstellungsverfahren garantieren fir gleichbleibende

Qualitat. Alle Werkzeuge werden geschmiedet.

Die Hohlungen sind fein ausgeschliffen und poliert.

Alle Oberflachen sind geschliffen und poliert.

Die Messer sind bis Ende Hohlung gehartet.

Elektronisch Gberwachte Hartung nach neusten Erkenntnissen. Hérte

59-61 RC.

pfeil Markenpragung und Formbezeichnung.

Starker Ansatz und 4-kant Angel gewéahren eine sichere Verbindung.

Eine Innen-Stahlzwinge verhindert ein Zersplittern des Heftes.

Ein 8-kant Heft aus Eschenholz liegt fest in der Hand und erméglicht

somit ein sicheres Arbeiten.

e Zur Behandlung der Holzgriffe wird nur I6sungsmittelfreier Lack oder
pflanzliches Ol verwendet.

e Zur Herstellung der Werkzeuggriffe verwendet pfeil bewusst nur
Holzer aus einheimischen Waldern.

e Die Werkzeuge werden in SB-Etuis geliefert.

e (Qualitatskontrollen wahrend des ganzen Fabrikationsprozesses.

Die verschiedenen Werkzeugséatze, vom Anfangersatz mit 4 Werkzeugen bis
zum Profi-Holzbildhauersatz mit 25 Werkzeugen, sind alle in
Zusammenarbeit von Berufsschnitzlern und Fachlehrern an Holzbildhauer-
Schulen entstanden.
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2 Die unterschiedlichen Bezeichnungen der Stiche

Die Stichbezeichnungen der pfeil-Werkzeuge bestehen aus einer
Kombination aus Zahlen und Buchstaben mit folgender Bedeutung:

Zahl:
o 1 FlachmeiBel
o 2 HohlmeiBel flach
e 3 HohlmeiBel flach
e 5 HohlmeiBel flach
o 7 HohlmeiBel mittel
e 38 HohlmeiBel mittel
e 9 HohlmeiBel tief (Bohrer)
e 11 HohlmeiBel tief (Bohrer)
(je héher die Stichnummer der HohlmeiBel, desto tiefer ist der Stich)
e 12 GeiBfu3 60°
e 13 GeiBfuB 90°
e 14 GeiBfuB 55° mit gerundeter Spitze
e 15 GeiBfuB3 45°
e 16 GeiBfuB3 35°
o 17 Stahli MeiBel
o 21 HundsbeinmeiBel
o 22 Geschweifter GeiBfu3
e 23 KastenmeiBel
e 24 Kanaleisen
e 25und 28 verkehrt gekropfter HohlmeiBel

Buchstaben-Suffix:

e ¢ einseitiger Anschliff

e S schrage Schneide

e L langsgekropft

e a abgekrdpft

e al abgekropft, links schrag
e ar abgekropft, rechts schrag
e F Blumeneisen

Buchstaben-Prafix:

e B Holzschnittmesser
o L Linolschnittmesser
e D Kerbschnittbeitel

o 7 Stemmbeitel

So bedeutet z.B. der Stich L12a: abgekrdpfter 60 °-GaissfuB3 flr Linolschnitt
DRECHSELZENTRUM ERZGEBIRGE - steinert®



3

Ssteiner.

Das Scharfen

Alle pfeil-Werkzeuge werden gebrauchsfertig geschliffen und abgezogen
ausgeliefert. Die Schneiden sind mit einem Winkel von 15°- 25°, je nach
GréBe und Verwendungszweck des Werkzeuges, geschliffen. Fur ein
spateres Nachschleifen der Werkzeuge sind verschiedene Schleifmaschinen
erhaltlich. In jedem Fall ist eine Schleifmaschine mit Wasserkihlung einer
Trockenschleifmaschine vorzuziehen.

Folgende Regeln missen beim Nachschleifen beachtet werden:

1. Riihtige Schneideform

15°-25°

Falsche Schneideformen

g |

Hohlschliff

ey |

Balligschliff

1.

Der Schneidewinkel sollte, je nach dem zu verarbeitenden Holz, einen
Winkel zwischen 15° (weiches Holz) bis zu 25° (hartes Holz)
aufweisen.

Bei einem Trockenschliff darf sich der Stahl an der Schneide nicht
gelb, blau oder grau verfarben, da sonst ein Harteverlust entsteht.
Verfarbtes Material muss alles weggeschliffen werden.

Far kleine Werkzeuge sollen feine Scheiben mit Korn 100 -120, fir
groBe Werkzeuge Scheiben mit Korn 80 - 100 gewahlt werden.
Nach dem Abziehen der Schneide mit dem Arkansasstein oder der
Filzscheibe mit Schwabbelpaste sollten beim Schnitzen im Holz fein
glanzende Flachen entstehen.

Behandlung

1.

Schnitzlerwerkzeuge sollen sorgféltig behandelt werden. Zur
Aufbewahrung eignen sich Rolletuis, Holzkasten oder spezielle
Holzleisten an der Wand.

Werkzeuge dirfen nicht auf den Boden fallen oder gegeneinander
schlagen. Defekte Schneiden und Verletzungen kénnen dadurch
vermieden werden.

Um einer Korrosion (Rost) vorzubeugen, missen die Werkzeuge in
einem trockenen Raum aufbewahrt werden.

Bei langerem Nichtgebrauch der Werkzeuge empfiehlt es sich, die
Klingen mit einem dinnen Ol zu schitzen.
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